® BUIMDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® DE 196 



@ Aktenzeichen: 
(2) Anmeidetag: 
@ Offenlegungstag: 



196 23432.8 
12. 6.96 
18. 12. 97 



@ Int. CI. 6 : 

B41 fV3 5/00 



@ Anmelder: 


@ Erfinder: 


Schoeller Technical Papers, inc., Pulaski, N.Y., US 


Mukherjee, Debabrata, Dr., Pulaski, N.Y., US; 


Kaufmann, Clifford M., Dr., Baldwinsville, N.Y., US 


@ Vertreter: 




Hoffmeister, H„ Dipl.-Phys. Dr.rer.nat., Pat.-Anw., 


(S) Entgegenhaltungen: 


48147 Munster 


US 49 54 395 




EP 04 09 440 A1 




JP 61-35275 (A) , Ref. in Patents Astracts of Japan 




M-495, 04.Juli 1986, Vol.10, No.191; 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 



@ Aufzeichnungsmaterial fur das Tintenstrahi-Druckverfahren 



CO 
63 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmeldar eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREi 10.97 702051/126 



10/22 



o 



o 



DE 196 23 432 Al 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Aufzeichnungsmaterial fQr das Tmtenstrahl-Druckverfahren, bei dera eine Tinte 
benutzt wird, die aus einem Farbstoff und einer Tintenflussigkeit besteht, wobei das Aufzeichnungsmaterial 
wenigstens folgende Schichten umfaBt: 

— eine Farbempfangsschicht, auf die der Tintenstrahl auftrifft und durch die die Tintenflussigkeit unter 
Zuriicklassung des Farbstoffes bis zu der Schichtgrenze der Farbempfangsschicht hindurchtritt, 

— und eine Tragerschicht, die einen OberschuB an Tintenflussigkeit aufzunehmen vermag. 

Bei dem Ink-Jet- Verfahren werden Trdpfchen einer Aufzeichnungsflussigkeit (Tinte) auf die Oberflache des 
Aufzeichnungsraaterials mittels unterschiedlicher Techniken aufgetragen. Bei der Tropfenerzeugung gibt es 
grundsatzlich zwei Verfahrensvarianten. Beim kontinuierlichen ProzeB wird ein Tintenstrahl aus der Duse 
ausgestoBen, der sich aufgnind der Oberflachenspannung in mikroskopisch kleine Tropfen auflost Die Tropfen 
werden elektrisch aufgeladen und durch nachgeschaltete Ablenkplatten, die durch die digitalen Signale gesteu- 
ert werden, auf die Unterlage plaziert oder in ein Reservoir abgelenkt 

Bei der sog. "drop-on-demand*-Methode lost das Bildsignal einen mechanischen Impuls aus, der den Tropfen 
ausstoBt Die ersten "drop-on-demand B -Drucker benutzten den piezoelektrischen Effekt, urn das AusstoBen der 
Tropfen zu bewirken. Heute ist die Methode weitgehend durch Thermal Ink Jet, auch Bubble Jet genannt, 
ersetzt Hierbei aktiviert das Bildsignal ein Heizelement, wodurch eine Dampfblase in der waBrigen Tmte 
entsteht Der resultierende Dampfdruck stoBt den Tropfen aus. 

An die Ink-Jet-Bildempfangsmaterialien werden hohe Anforderungen gestellt Das mittels link- Jet- Verfahren 
erzeugte Bild soil verfiigen uber eine 

— hohe Auflosung, 

— hohe Farbdichte, 

— gute Wischfestigkeit, 

— gute Wasserfestigkeit, 

— gute NaBriebfestigkeiL 

Um dies zu erreichen, mussen folgende Grundbedingungen erfullt werden: 

— die Tinte muB vora Aufzeichnungsmaterial rasch absorbiert werden (kurze Trocknungszeiten), 

— die aufgespritzten Tintentropfchen mussen in moglichst exakter Weise (kreisformig) und genau begrenzt 
auseinanderlaufen, 

_ die Tintendiffusion in dem Aufzeichnungsmaterial darf nicht zu hoch sein, damit der Durchmesser der 
Tintenpunkte nicht mehr als unbedingt erforderlich vergroBert wird, 

— ein Tintenpunkt soil beim Oberlappen rait einem vorher aufgebrachten Tintenpunkt diesen nicht beein- 
trachtigen oder verwischen, 

— das Aufzeichnungsmaterial muB eine Oberflache aufweisen, die eine hohe visuelle Reflexionsdichte und 
eine hohe Brillanz der Farben ermoglicht, 

— das Aufzeichnungsmaterial soil eine hohe Formbestandigkeit aufweisen, ohne daB es sich nach dem 
Druckvorgang dehnt 

Hierbei handelt es sich zum Teil um sich widersprechende Forderungen, z.B. bedeutet die zu schnelle 
Einstellung der Wischfestigkeit, daB ein Untentropfen nicht oder nur wenig auseinanderlauft und dadurch die 
KJarheit des entstandenen Bildes benachteiligt wind. 

Die zunehmende Verbesserung der Leistungsfahigkeit von Tmtenstrahlaufzeichnungsvorrichtungen, die hohe 
Aufzeichnungsgeschwindigkeiten ennoglichen, wirkt sich bei Erfullung der oben genannten Anforderungen 
erschwerend aus. 

Das Aufzeichnungsmaterial (Budempfangsmaterial) furTinterisrxahl-Druckverfahren besteht in der Regel aus 
einem Trager und einer Farbempfangsschicht sowie gegebenenfalls weiteren Hilfsschichten. 

Als Trager kann beispielsweise ein Polyesterharz-, Diacetat-Folie oder Papier verwendet werden. 

Bei denTintenaufnahmeschichten handelt es sich meistens um hydrophile Beschichtungen, die besonders gut 
fur die Aufnahme der waBrigen Tinten geeignet sind. 

Die Tmtenaufnahmeschichten bestehen in der Regel aus einer Pigment/Bindemittel-Mischimg. Die Pigmente 
dienen, neben der Erhohung des WeiBgrades des Materials, zur Retention der Farbstoff e aus der Aufzeichnungs- 
flussigkeit an die Oberflache des Blattes. Als Bindemittel werden naturliche oder synthetische Polymere einge- 
setzt, beispielsweise Gelatine, Starke, Pektin, Kasein, Carboxymethylcellulose, Polyvinylalkohol, PoiyvinylpyrTO- 
lidon und ahnliche. 

Oft werden in der Tmtenaufnahmeschicht zusatzlich kationische Substanzen zur Fncierung der Tintenf arbstof- 
fe eingesetzt 

Wahrend Ink-Jet-Papiere, die mit hydrophilen, wasserlosliche Polymere (z. B. Gelatine, Polyvinylalkohol) 
enthaltenden Empfangs schichten versehen sind, eine hohe Bildauflosung aufweisen, ist die Schaffung eines 
hohen Glanzes bei diesen Papieren eiri groBes Problem. 

Um einen hohen Glanz (> 70% bei 60°) der Aufzeichnungspapiere zu erreichen, wird das Basispapier zuerst 
mit wasserlSslichen Polymeren wie beispielsweise Polyethylen extrusionsbeschichtet und anschlieBend mit einer 
Empfangsschicht versehen. Dies hat jedoch schlechte Trocknungszeiten zur Folge. 
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Eines der Erfordernisse in bezug auf eine Farberapfangsschicht ist, da8 die Tintenflussigkeit durch die 
Farbempfangsschicht hindurch viskos und damit schnell flieBt Ein solches FlieBen ist urn GroBenordnungen 
schneller als ein diffundierendes FlieBen und fuhrt daher zu einem raschen Abtrocknen der Tintenflussigkeit auf 
der Farbempfangsschicht. Nach dem Hagen-Poisuelle'schen Gesetz ist die Flussigkeitsmenge pro Zeitemheit, 
die durch eine Porenanordnung flieBt, mit der vierten Potenz des mittieren Durchmessers der Poren propomo- 5 
naL Daher geht der groBte Teil des Flusses der Flussigkeit durch Poren mit groBem Radius. 

Jedoch hat eine Porendurchmesser-Verteilung, bei der der Mitteiwert zu grofieren Poren verschoben ist, eine 
Verringerung des erwunschten Glanzes des Aufzeichnungsmateriais zur Folge. Erst wenn eine mittlere Poren- 
groBe in der GrSBenordnung 0,1 bis 1 um bei der Farberapfangsschicht erreicht ist, fuhrt dies zu emera hocnglan- 

zenden Produkt u v r*\ ! ° 

Es stellt sich daher die Aufgabe, ein Aufzeichnungsmaterial anzugeben, das gleichzeitig emen hohen Oianz 
und eine hohe Abtrocknungsgeschwindigkeit fur die Tintenflussigkeit aufweist, sowie hohe Farbdichte und gute 

Auflosung zeigt . , 

Diese Aufgabe wird geldst durch ein Aufzeichnungsmaterial der vorgenannten Art, das dadurch gekennzeicn- 
net ist, daB wenigstens eine mikroporose Membranschicht zwischen der Farberapfangsschicht und der Trager- 15 
schichtund/oder auf der AuBenseite der Farbempfangsschicht angeordnet ist 

Eine solche Membran kann vorzugsweise mit einem mittieren Kapillardurchmesser 0,001 und 100 um, bzw. 
vorzugsweise zwischen 0,01 und 10 um verwendet werden, um einen hohen Glanz zu erzielen. 

Die Farbempfangsschicht kann entweder eine Mono-Schicht oder eine Mehrfach-Schicht sent Sie kann 
Bindemittei, f arbfixierende kationische Verbindungen, Pigmente, Fullstoffe und andere Hilfsxmttel wie beispiels- 20 
weise Dispergierhilfsmittel, Hartungsmittel, Entschaumer oder pH- Regler enthalten. , 

Als Bindemittei konnen wasserlosliche Polymere wie Gelatine, Polyvinylalkohol, Polyacrylamid, Natnumalgi- 
nit Polyvinylpyrrolidon, Kasein, Starke oder Natrium-Polyacryiat eingesetzt werden. Audi eignen sich als 
Bindemittei in organischen Losungsmitteln losliche Polymere wie Polyvinylbutyral, Polyvinylchlond, Polyvinyl- 
acetat, Polyacrylnitril, Polymethylmethacrylat, Melaminharz, Polyurethan und ahnliche, Als Pigmente bzw. 25 
Fullstoffe kann beispielsweise }Geselsaure, Talcum, Kaolin, CaCOs, Al-Silikat, M 2 0 % Zeolith oder TiG 2 verwen- 
det werden* 

Zu den verschiedenen einsetzbaren kationischen farbstoffixierenden Verbindungen gehoren beispielsweise 
quatemare Ammoniumpoiymere wie quaternares Polyhydroxyammonium-Salz, quateraares Polyammomum- 
methacrylat-Salz oder PoiydiaJlyldimethylammonium-Salz. 30 

Die Farbempfangsschicht wird aus einer waBrigen Dispersion (Beschichtungsmasse) aufgetragen und ge- 

Die Beschichtungsmasse kann mit alien gebrauchlichen Auftrags- und Dosierverfahren, wie beispielsweise 
Walzenauftrag-, Gravur- oder Nipp-Verfahren und Luftbursten oder RoUrakeldosiening auf den Trager auf ge- 

tragen werden. . , /2 35 

Die Auftragsmenge der Empfangsschicht betragt 0,1 bis 20 g/m 2 , vorzugsweise zwischen 1 bis 14 g/rn . 
Die Membranschicht kann beispielsweise aus einer GieBlosung eines hydrophoben oder hydrophilen Poly- 
mers in einem geeigneten Ldsungsmittel auf einer der genannten Schichten gebUdet werden. Die Stufen der 
Memoranschicht-Bildung k6nnen wie folgt beschrieben werden: 

AO 

1. Aufbringen einer Polymerlosung; 

Z Verdunsten des Hauptteils des Losungsmittels; 

3. Gelieren des Polymers; 

4. Kapillaren-Bildung und ImmobUisierung; 

5. Verdunsten des Restes des Losungsmittels. 45 

Vorzugsweise wird die Membranschicht aus einem gelosten Polymer aus der Gruppe Polyethersulfone, 
Polysuifone, CeQuloseacetat, Polypropylen, Polyamid, Polyvinylidenfluorid, CeUulose-Estem, Polycarbonate, 
Polytetrafluorethylen, Polyvinylchlond oder aus Acryl-Polymeren gebildet. Beispielsweise wird durch Phasenm- 
version oder durch Abdampfen eines Losungsmittels hergestellt so 

Den GieBlosungen konnen Porehbildner in Form von LiCl oder LiNOa sowie organische Substanzen (z. B. 
PoiyvinyipyrroUdon) oder Quellmittel zugesetzt werden. Aber auch Pigmente (z. B. T1O2) und/oder Fullstoffe 
kdnnen eingesetzt werden. Vor dem voilstandigen Verdampfen des Losungsmittels wird die Struktur der 
Membran fbriert (Koagulation), z. B. durch Eintauchen des Soifilmes in ein FallungsmitteL Dieser Vorgang kann 
durch geeignete Vernetzungsmittel, wie Aldehyde, Polyamine, Polyisocyanate, oder durch gamma- Bestrahlung 55 
verbessert werben. 

Die GieBIQsung kann mittels Dusen oder Rakeln auf den Trager aufgebracht werden. 

Das Auftragsgewicht der Membranschicht betragt 0,1 bis 75 g/m 2 , insbesondere 03 bis 50 g/m 2 . 

Durch die Verwendung von Membranschicht kann die Farberapfangsschicht dunn gemacht werden, wobei 
davon ausgegangen wird, daB in diesem FaUe die Tintenflussigkeit schnell durch die Farberapfangsschicht eo 
hindurchwandern kann, auch wenn diese die fur einen hohen Glanz erforderlichen mittieren Porendurchmesser 
aufweist Die Tintenflussigkeit tritt nach dem Durchwandern der Farbempfangsschicht semipermeabel durch die 
Membranschicht hindurch und wird von der Tragerschicht aufgenommen. Da die Membranschicht nur m 
Richtung Tragerschicht fur die Tmtenflussigkeit durchlassig ist, lassen sich auch hier kurze DurchfluBzeiten und 
damit Abtrocknungszeiten der Farbempfangsschicht erreichen. Ein Zurilckgehen der Tintenflussigkeit in die 65 
Farbempfangsschicht ist nicht moglich wegen der selekdven DurchlaBrichtung der Membranschicht 

Als Tragerschicht fur das Aufzeichnungsmaterial kann eine Kunststoffolie oder ein unbeschichtetes oder 
beschichtetes Basispapier mit einem Flachengewicht von 50 bis 250 g/m 2 verwendet werdea 



3 





DE 196 23 432 Al 



Die Ruckseite des Aufzeichnungsmaterials kann auch noch eine Funktionsschicht aufweisen, beispielsweise 
eine Anticurl- und/oder Antistatikschicht, deren Auftragsraenge 0,1 bis 25 g/m 2 betragen kann. 

Eine Membranschicht kann auch als Farbempfangsschicht eingesetzt werden. Durch entsprechende Modifika- 
tion der Membran-Oberflache, insbesondere durch Hydrophilierung der Membran-Oberflache, lassen sich eine 
ho he Aufldsung und eine gute Farbabstufung erreichen. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann die Membranschicht auch als oberste Schicht auf der 
Farbempfangsschicht angeordnet sein. 

Die Membranschicht kann eine transparente oder opake Oberschicht bilden und dient gleichzeitig als Trans- 
portschicht fur die Tinte, wahrend die Farbempfangsschicht als Fixierschicht fiir den Farbstoff dient Die Dicke 
der Membranschicht betragt 0,1 bis 75 (iin, insbesondere 0,5—50 urn, vorzugsweise jedoch 0,5 bis 5 urn, bei einer 
Dicke der Farbempfangsschicht zwischen 0,1 und 20 urn 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den folgenden Beispieien erlautert: 



Die Vorderseite eines neutral geleiraten Rohpapiers rait einem Flachengewicht von 100 g/m 2 wurde mit einer 
GieBlQsung aus CeMoseacetat (25 Gew.-%), Aceton (45 Gew.-%) und Formamid (30 Gew.-%) bei Zimmertem- 
peratur beschichtet Nach dem GieBen der Losung und einer Verdampfungszeit von etwa 25 s folgte die 
Gelierung der Schicht durch eintauchen in Wasser. AnschlieBend wurde das beschichtete Papier getrocknet, um 
den Rest des Losungsmittels zu entf ernen. Das Auftragsgewicht der erzeugten Membranschicht betrug 15 g/m 2 

In einem weiteren Arbeitsgang wurde das mit der Membran-Schicht versehene Papier mit einer waBrigen 
Beschichtungsmasse zwecks Erzeugung einer Farbstoffempfangsschicht beschichtet Die Empfangsschicht hat 
eine folgende Zusammensetzung: 

Polyvinylalkohol (Verseifungsgrad: 98 Mol-°/o) 31,6 Gew.-% 

Polyvinylpyrrolidon (Molgew.: 630 000 Dalton) 31,6 Gew.-% 

Vinylacetat/Butyiacrylat-Cop. 31,6 Gew.-% 

quat Polyammoniumsalz 5,2 G«w.-%. 

Das Auftragsgewicht der Empfangsschicht betrug 10 g/m 2 . Die Mengenangaben in Gew.-% beziehen sich auf 
die getrocknete Schicht 

Das erhaltene Aufzeichnungspapier wurde in einem sog. Thermal-let*- Verfahren bedruckt und anschlieflend 
analysiert 

Die Prufergebnisse sind in Tabelle 1 zusammengestellt 



Die RQckseite des nach Beispiel 1 hergestellten Aufzeichnungspapiers wurde zusatzlich mit einer Ajiti-Curl- 
Schicht uberzogea Zu dem Zweck wurde eine waBrige Gelatineldsung mit einem Gelatinegehalt von 7 Gew.-% 
hergestellt, die mit QJ5°/q Gew.-% Saponin und 0,6 Gew.-% einer Hartungsmittel-Kombination von 13r5-Tri- 
acryloyl-Hexahydro-s-Triazin und Formaldehyd (1 : 0^) versetzt wurde. Diese Gelatineldsung wurde in bekann- 
ter Weise in solcher Menge auf die Ruckseite des Aufzeichnungspapiers gegossen, daB nach ubHcher Erstarrung 
mit anschlieBender Trocknung eine Anti-Curl-Schicht mit einem Auftragsgewicht von 5 g/m 2 resulierte. 

Das aus Anti-Curl-Schicht, Papiertrager, Membranschicht und Farbempfangsschicht bestehende Aufzeich- 
nungspapier wurde wie in Beispiel 1 bedruckt und hinsichtlich seiner Eigenschaften analysiert. 



Die Vorderseite eines neutralgeleimten Rohpapiers mit einem Flachengewicht von 120 g/m 2 wurde mit 
folgender Empfangsschicht beschichtet: 



Das Auftragsgewicht der Empfangsschicht betrug 9 g/m 2 . Die Mengenangaben in Gew.-% beziehen sich auf 
die getrocknete Schicht 

Das mit der Empfangsschicht versehene Papier wurde in einem weiteren Axbeitsgang mit einer GieBlosung 
aus Polyamid (10 Gew.-%), Dimethylacetamid (85 Gew.-%) und Ti0 2 (5 Gew.-%) beschichtet Nach teilweisem 
Verdampfen des Losungsmittels wurde in Wasser koaguliert Das Auftragsgewicht der Membranschicht betrug 
lg/m 2 . 



Beispiel 1 



Beispiel 2 



Beispiel 3 



Polyvinylalkohol (Verseifungsgrad: 98 Mol-%) 
Polyvinylpyrrolidon (Molgew.: 630 000 Dalton) 
Aminomethylmethacrylat 
quat Polyammoniumsalz 



41,0 Gew.-% 
41,0Gew.-% 
15,0Gew.-% 
3,0 Gew.-%. 



Beispiel 4 



Auf die Vorderseite eines Basispapiers mit einem Flachengewicht von 80 g/m 2 wurde eine GieBlosung aus 



o o 

DE 196 23 432 Al 



Natrium-Polysulfon (40 Gew.-%), Dimethylformamid (48 Gew.-%) und Chloroform (12 Gew.-%) zu einem Sol- 
filra von 50 um Dicke vergossen. Die Verdunstungszeit betrug 3 min, danach folgte der Koagulationsschritt 
Nach einer fur diese Membranart notwendigen thermischen Behandlung wurde auf die Membranschicht eine 
Farbempfangsschicht gemaB Beispiel 3 auf getrageiL 

Vergleichsbeispiel 1 



Die Vorderseite eines neutral geleimten Rohpapiers 
folgenden Empfangsscfaichten beschichtet: 

Po 1 yviny 1 al koho 1 
Polyvinylpyrrolidon 
Aminomethylmethacrylat 
quat . Polyanrnioriiumsalz 
Kolloidale Kieselsaure 



mit einem Flachengewicht von 100 g/m 2 wurde mit 
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Vergleichsbeispiel 2 

Die Vorderseite eines Rohpapiers mit einem Flachengewicht von 100 g/m 2 wurde mit LDPE (low density 25 
polyethylen) in einer Auftragsmenge von 20 g/m 2 und die Ruckseite mit einer Mischung aus LDPE und HDPE 
(high density polyethylen) in einer Auftragsmenge von 20 g/m 2 beschichtet Auf das polyethylenbeschichtete 
Papier wurde eine Empf angsschicht gemaB Beispiel 1 in einer Menge von 1 0 g/m 2 aufgetragen. 

Das erhaltene Aufzeichnungsmaterial wurde wie im Beispiel 1 bedruckt und hinsichtiich seiner Eigenschaften 
analysiert. 30 

Prufung des gemaB den Beispielen und Vergleichsbeispielen erhaltenen Aufzeichnungsmaterials 

Das Aufzeichnungsmaterial wurde mit Hilfe eines nach dem Bubble- Jet- Prinzip (Thermai Jet) arbeitenden 
Tintenstrahldruckers HP Deskjet 550 C der Fa. Hewlett Packard bedruckL 35 

Bei den erhaltenen Druckbildern wurden Farbdensitat Trocknungszeit, Glanz und sog. "Bleed" untersucnL 

Die Densititsmessungen wurden mit Hilfe des Densitometer "X RITE 428" durchgeruhrt. Die Messungen 
erfolgten fur die Grundfarben Cyan, Magenta, Gelb und Schwarz bei 100% Sattigung. 

Das Ineinanderlauf en der Unten an den Rlndern von zusammenliegenden Farbfiachen (Bleed) wurde visuell 
mit den Noten 1 — 6 (sehr gut bis sehr schlecht) beurteilt « 

Die Messung der Glanzwerte erfolgte mit dem Labor Reflektometer RL3 der Fa. Dr. Lange nach DIN 67 530 
bei einem MeBwinkel von 60° . 

Das Trocknungsverhalten des Aufzeichnungsmaterials wird foigendermaBen ermittelt: 
Auf ein Blatt Papier wird mit schwarzer Time (reines Schwarz) ein Balken ausgedruckt und nach einer Wartezeit 
von 120 Sekunden Papier (20 Blatt) aufgelegL Der Farbtransfer wird als MaB fur Trocknung genommea Die 45 
Trocknungszeitkann < 120 (sehr gut), 120— 240 und > 240 (schlecht) Sekunden betragen. 
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Patentanspruche 

1. Aufzeichnungsmaterial fur das Tintenstrahl- Druckverf ahren, enthaltend eine Farbempfangsschicht und 
eine Tragerschicht, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine raikropor6se Membranschicht zwischen 
der Farbempfangsschicht und der Tragerschicht und/oder auf der Aufienseite der Farbempfangsschicht 
angeordnet ist 

2. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die PorengroBe der Membran- 
schicht zwischen 0,01 und 1 0 um liegt 

3. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch I und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Diclte der Membran- 
schicht zwischen 0,1 und 75 urn, vorzugsweise zwischen 0,5 und 50 (xm, liegt 

4. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Membranschicht aus 
einer GieBlosung eines hydrophoben oder hydrophilen Polymers gebildet ist 
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5. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Membranschicht aus einem 
Polymer aus der Gruppe der Polyethersulfone, Polysulfone, Ceiluioseacetat, Polypropylen, Polyamid, Poly- 
vinyl idenfluorid, Cellulose- Estern, Polycarbonate, Polytetrafluorethyien, Polyvinylchiorid oder aus Acryl- 
Polymeren besteht 

6. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein 5 
Losungsmittel fur die Membranschicht aus der Gruppe N-methylpyrrolidon, Dimethyl-Formamid, Dime- 
thyl- Acetamid, Chloroform, Butanol, Dimethyl-Sulfoxid, Propylen-Carbonat, Tetrahydrofuran gewahlt ist 

7. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Bindemittel fur die Farbempfangsschicht wasserlosliche Polymere, wie Gelatine, Polyvinylalkohol, Poly- 
acrylamid, Natriumalginit, Polyvinylpyrrolidon, Kasein, Starke oder Natrium- Polyacrylat verwendet sind. 10 

8. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Bindemittel fur die Farbempfangsschicht in organischen Ldsungsmittein losliche Polymere, wie Polyvinyl- 
butyral, Polyvinylchiorid, Polyvinylacetat, Polyacrylnitril, Polyraethylmethacrylat, Melaminharz oder Poly- 
urethan verwendet sind. 

9. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die is 
Membranschicht einen Fullstoff und/oder ein Pigment enthait 

10. Aufzeichnungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB an die 
Stelle einer Farbempfangsschicht eine Membranschicht tritt 

11. Verfahren zur Herstellung eines Aufzeichnungsmaterials fur das Tuitenstrahl-Druckverfahren, gekenn- 
zeichnet durch: 20 

— Auftragen einer Membranmatrix aus einer Losung eines hydrophilen und/oder hydrophoben Poly- 
mers in einem geeigneten Losungsmittel auf eine Tragerschicht, 

— Behandlung der Membranmatrix mit einem geeigneten Koagulationsmittel und Umwandlung der 
Matrix in einen im wesentlichen nicht-gequollenen Zustand, 

— Auftragen einer Farbempfangsschicht aus einer waBrigen, ein hydrophiles und/oder hydrophobes 25 
Bindemittel, farbfixierendes Mittel und gegebenenfalls andere Hilfsstoff e enthaltenden Losung. 



30 
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